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Tara Hopkins tarafından bir CIP projesi olarak başlatılan bu projede, Sabancı Üniversitesi’nin çevresindeki fabrikaların tanınması, iş sahaları, ve çevresel atıklar konusundaki uygulamaları araştırılmıştır. Bu dokümanda fabrika gezileri anlatılmış ve elde edilen veriler toplanmıştır. 

Index

1) Alfabetik firma listesi


ANADOLU ECOPACK...........................................................


ARSONSISI.......................................................................


BATI................................................................................


BAYMAK ..........................................................................


BETONSA.........................................................................


BOYA SANAYİ SİTESİ.........................................................


CEM SU ARMATÖRLERİ.......................................................


ELEGAN GROUP.................................................................


ERCO .............................................................................


ERSAN KAUÇUK................................................................


EUROPEAN T-SHIRT FACTORY (ETF)....................................


HÜRKİMSA.......................................................................


İLSAN İLTAŞ……………………………………………………………………………….

             KOCA BETON....................................................................


LAKSAŞ BOYA..................................................................


MARMASAN......................................................................


MUTLU AKÜ......................................................................


NUH BETON......................................................................


OPTİME Tekstil Boya Terbiye İşletmeleri ..............................


OXA KİMYA SANAYİ...........................................................


POLİMERİSAN...................................................................


POLİMİKS.........................................................................


RAMZEY...........................................................................


RECKITT BENCKISER.........................................................


REMAS............................................................................


STATÜ TEKSTİL…………………………………………………………………………

             SIR BOYA........................................................................


TEKNİK PLASTİK..............................................................

             TUZLA KİMYA SANAYİ……………………………………………………………….


             TURNUSOL KİMYA.............................................................

2) En sorunlu firmalar

a. MUTLU Akü

b. Organize deri sanayi bölgesi

3) İşbirliği bekleyen firmalar

a. OPTİME Tekstil Boya Terbiye İşletmeleri 

4) Ekler

a. Dericiler haritası (elle çizim)

b. Toplantı Raporları

i. 13.12.2004 Toplantı Raporu

ii. 27.12.2004 Toplantı Raporu

[image: image1.jpg]



                     (Okul Ve Çevresinin Uydudan Fotoğrafı)

Aralık 6, 2004 –OKULUN SAĞ TARAFI

1) OPTİME Tekstil Boya Terbiye İşletmeleri 

Uzaklık:  ~100m

Tel: 304 29 01

Görüşme: Kapıda Fuat Özgen diye bir görevli ile konuşuldu. Bayan kumaş, konfeksiyon, A’dan Z’ye iplikten kumaş üretimi yapılıyor. Bu kumaşlar üzerinde boyama yapılmıyor. Yeni makineler alındığı ve bunların arada sırada denemek amaçlı çalıştırıldığı,  bu nedenle de zaman zaman yoğun dumanlar çıkabileceği belirtildi. Fabrikanın arıtma sistemleri var. Dereye hiçbir şey atılmamakla beraber görevlinin belirttiğine göre fabrika sahipleri de kirlilik olasılığının farkındalar. Görevli, kokunun kesinlikle deri sanayinden geldiğini söyledi. Tesisin aletlerini ayar yapmak için zaman zaman çalıştırıyorlar. Bu çalıştırmalar esnasında çok kötü bir dumanın hem yandaki fabrikalara hem de Sabancı Üniversitesi’ne gittiği gözlemlenmiş. Etraftaki kötü ve kesik kokunun deri sanayinden ve yakınlarda akan dereden kaynaklandığını söyledi. Bu dereye bir çok fabrikanın atığını bıraktığını belirtti. Hatta kendisinin bir ara bunun için bir çözüm önerisinde bulunduğunu fakat bir işe yaramadığını sözlerine ekledi. Ayrıca Belediye Başkanı Orhan Ekşi veya İSKİ veya Jandarmadan detaylı kroki ve fabrika bilgisi alınabileceğinden bahsetti. 

2) ERSAN KAUÇUK 

Uzaklık:  ~200m

Tel: 0216 304 24 44

Görüşme: Kapıdaki bekçi ile konuşuldu. Fabrikada araba parçası, lastik, kauçuk, metal ve ticari araç parçaları, yedek parça üretildiğinden bahsetti. Bunun yanında, kauçuk ile ilgili yapıştırma, sıcak pres gibi işlemler de uygulandığını söyledi. Kauçuk dışarıdan geliyor, işlenirken kimyasal maddeler de kullanılıyor. Kokunun kesinlikle deri sanayinden geldiğini belirtti. 

3) CEM SU ARMATÖRLERİ

Uzaklık:  ~200m

Tel: 304 22 74

Görüşme: Kapıdaki bekçi ile konuşuldu. Bu fabrikada su saati, batarya, musluk, ve vana üretiliyor. Sadece döküm yapılıyor. Fabrikanın filtrelerinin olduğunu söyledi. Kimyasal madde yok, kaldırılıp deri sanayine gönderilmiş. Görünüşe göre zararlı bir atığa sahip değiller.

4) ANADOLU ECOPACK 

Uzaklık: ~200m

Tel: 0216 304 21 84 

Görüşme: Kapıdaki bekçiyle konuşuldu. Kağıt üzerine baskı, ambalaj yapıyorlar. 

Ufuk Hanım veya Selçuk Bey’in filtreye ihtiyaçları olabileceği söylendi

5) RECKITT BENCKISER 

Uzaklık: ~300m

Tel: 0216 304 14 36

Görüşme: Kapıdaki bekçiyle konuşuldu. Fabrika temizlik malzemeleri üretiyor. Adil Bey (Personel Müdürü) ile görüşülebilir. 

6) ERCO 

Uzaklık: ~300m

Tel: 304 15 60

Görüşme: Teknik Bilgi Sorumlusu Feyyaz Bey ile görüşüldü. Boya, vernik ve polyester üretiyorlar. Kimyasal anlamda bir gaz çıkışı yok. Belediye ölçümler yapmış ve bir sorun gözlenmemiş. Kalorifer yakıtı yakarak egzos gibi az zararlı bir gaz çıkabiliyor. Polyester imalatı yapılıyor. Hammaddeler getirilip reaktörlerde ısıtılıyor, kimyasal reaksiyona girerek başka maddeye dönüşüyor. Bu esnada bir takım gazlar çıkabiliyor. (suyun buhara dönüştüğü sırada) Bu işlemler sırasında filtrasyon yapılmıyor çünkü gerek yok. Denetlemeler çok sıkı tutuluyor. Filtreye gerek kalmaması için en iyi ve en temiz koşulları sağlamaya çalışıyorlar. Petrol yanınca ortaya su, karbondioksit ve zaman zaman da karbonmonoksit çıkıyor. Bunların yanında sıvı atıklar oluyor. Bu atıkları kanalizasyona verme izinleri yok. 1 tonluk polietilen tanklara koyuyorlar ve depolatıp arıtma tesislerine yolluyorlar. Feyyaz Bey, atık konusunda Sabancı Üniversitesi’nin solunda kalan mermerciler sitesinin yanından geçerken yolun kenarında bir dere aktığını söyledi. Bir zamanlar, bu dereden akan sıvının kırmızı olarak aktığını fakat sorumlusunun bulunamadığını anlattı. Özellikle bu civardadaki boyacıların kesinlikle bir atık arıtma tesisinin bulunmadığını vurguladı.  

Aralık 13, 2004 

7) POLİMERSAN

Uzaklık: ~100m

Tel: 0216 593 11 40

Görüşme: Personel Müdürü Recep Yılmaz ile görüşüldü. Politef, Polipem, Polipolen çubuk kütük ve levha üretiliyor. Sanayi plastiği olan POLİTEF flor atomlarıyla doymuş uzun ve lineer karbonlardan yapılıyor, kuvvetli bağlardan dolayı epey sağlam oluyor. Fabrikanın TÜV-CERT sertikasi var. Bu fabrikaya ait bir katalog da verildi.

8) SIR BOYA

Uzaklık: ?

Tel: 0216 593 09 60

Görüşme:  Genel Müdür ve şirket sahibi Muhittin Ağırman ile görüşüldü. Üretilen ürün ve kullanılan yöntemleri şöyle sıraladı:




     - Makine dişlisi boyası



     - Tıbbi sektörler için sıhhatli anti-bakteriyel boya



     - Reaktör

Fabrikanın Kalite Belgesi var. (örneği Hasan Hüseyin Dumanlı’da bulunmaktadır.) 2 milyon $’lık bir yatırım yapılmış. Bu fabrikaya ait bir katalog, renk kartelası ve de makina üretici tesis kataloğu verildi.

GÜNLÜK GENEL İZLENİM: Genel olarak fabrika atıklarının belediyeler ve benzeri kuruluşlarca denetlenmesi işine rüşvet ve yolsuzlukların karışabildiğini yolunda bir izlenim edinildi. 

Aralık 20, 2004 -OKULUN SAG TARAFI

9) EUROPEAN T-SHIRT FACTORY (ETF) 

Uzaklık: ~400m

Tel: 0216 593 02 56

Sorun derecesi: Bilinmiyor.

Görüşme:  Kapıdaki bekçiden bilgi alındı. Fakat fabrika gezilemedi. 

10) TEKNİK PLASTİK 

Uzaklık: ~400m

Tel: 0216 304 22 22

Görüşme:  Bekçi plastik uretimi yapıldığını ve atıkların poşet ve kağıttan ibaret olduğunu söyledi. Fabrikanın içerisine girilemedi.

12) RAMZEY

Uzaklık: ~300m

Tel: 304 11 11

Görüşme:  Kapıdaki görevli ile görüşüldü. Boyaması dahil sıfırdan motorsiklet yapıyorlar. Koku için Mutlu Akü’yü ve Apikoğlu’nu suçladılar.
13) BAYMAK 

Uzaklık: ~300m

Tel: 304 20 44

Görüşme: Kapıdaki bekçi ile görüşüldü. Sadece montaj yapılıyor. Bu nedenle telefonlarına gerek duyulmadı. Bacaları da yoktu. Onlara gelen koku daha çok Apikoğlu’nun hayvan leşi kokusuymuş.

14) REMAS

Uzaklık: ~300m

Tel: 304 13 60

Görüşme: Bekçi sadece redüktör olduğunu söyledi.

15) OXA KİMYA SANAYİ

Uzaklık: ~350m

Tel: 0216 304 23 65

Görüşme: Fabrikadan sorumlu olan Salim Gezgin ile görüşüldü. Sıvı temizlik malzemeleri üretiyorlar. Şüpheli ve kimyasal bir fabrikaya benziyordu.

16) POLİMİKS

Uzaklık: ~300m

Tel: 0216 304 24 80

Görüşme: Fabrikadan sorumlu olan Tufan Bey ile konuşuldu. Boya üretimi yapılıyor. Pek fazla bilgi elde edilemedi.

Aralık 27, 2004- OKULUN SAG TARAFI

Bugün yine Boya ve Vernik Sanayi Sitesi’ne gidildi ancak bu kez kooperatif başkanı yerinde değildi, bu nedenle öğrenciler  bütün fabrikalara kendi imkanlarıyla girmeye çalıştılar ve de şüpheli buldukları bütün fabrikaları teşhis ettiler. Bugün ayrıca geçen hafta Teknik Plastik’ten Hüseyin Bey’den alınan bir randevu vardı ancak gidilmeden önce teyit amaçlı tekrar arandığında Hüseyin Bey’in olmadığı öğrenildi. 

17) TURNUSOL KİMYA
Uzaklık: ~300m

Tel: 304 23 58

Görüşme: Yetkili bir bayan ile görüşüldü. Tekstile yardımcı ürünler, kimyasal yumuşatıcılar, fiksatörler üretiliyor. Fabrikada atiklar kati ve sıvı halde bulunuyor. Gaz atıkları olmadığı öğrenildi. Katı atıkları torbalarda attıklarını, sıvıları ise arıtmadan geçirdiklerini söylediler. Ancak arıtma sistemlerindeki filtrenin gerçekten yeterli olmadığını itiraf ettiler. Sıvı atıkların kireçli çöktürme sonrasında oluştuğunu söyleyen yetkili bayan, bu atıkların daha sonra çamur ve suyla karıştırılıp atık kanalına atıldığını söyledi. Ancak ortamdaki koku konusunda Deri Sanayi Bölgesinin kendilerinden daha büyük bir rol oynadığını  savundu. 

18) MARMASAN

Uzaklık: ~300m

Görüşme: Yetkili bir bayan ile görüşüldü. Kendisi fabrikada sanayi boyaları ile solventli boyaların yapıldığını belirtti. Hammaddelerini dışarıdan aldıklarını belirten bayan genel üretimi de şu sekilde özetledi: Hammaddeler purmiden geçiriliyor, daha sonra  renk ve kalite kontrolleri yapılıyor ve sonra da boyalar kutulara koyuluyor. Kendisi bize orada atık olmadığını çünkü kirlenen solventlerin de koyu renk boyalarda kullanıldığını söyledi. Ancak solventin de zehirli bir madde olduğunu ekledi.

19) BATI

Uzaklık: ~300m

Tel: 0216 304 24 96-97

Görüşme: Yetkili bir bayan ile görüşüldü. Inşaat boyaları ile sanayiye yönelik boyaların yapıldığı öğrenildi. Hammaddesini dişarıdan alan bu fabrikada, bütün hammaddeler bir konteynıra koyulduktan sonra karıştırılıyor, ve bir silindirden geçirilerek boya inceltiliyor. Yetkili kişi, burada gaz atık olmadığını, ancak sıvı atık olduğunu ve bu atıkların tekrar dönüşümlü kullanıldığını, dolayısıyla atıkların minimuma indirildiğini söyledi. O civarda görülen varillerin ise paketleme için kullanıldığını ekledi. Kendisi Hurkimsa’dan şüphelendiğini söyledi. Kendisinin orada bir dönem staj yaptığını ve de zaten eğer bir kimyasal atık araştırması yapılıyorsa içinde reaktör bulunan fabrikaların arastırılması gerektiğini söyledi. Hürkimsa’da da reaktör olduğunu, ve oranın kötü koktuğunu, hammadde üretimi yapıldığını, gaz atıklarının olduğunu, ve şu an kullandıkları filtrenin aslında yetersiz olduğunu soyledi.
20) HÜRKİMSA

Uzaklık: ~300m

Tel: 0216 304 16 87

Görüşme: Yetkili bir bey ile görüşüldü. Kendisi 3 tane reaktörleri olduğunu ve bunların 5’li sistem denilen bir sistemle çalıştıklarını söyledi. Bunlara 9-10 tane hammadde girdiğini ve 1 saat kadar bir zaman içinde reaktörün içinde olan egzotermik reaksiyon sonucunda dışarı ürün çıktığını sözlerine ekledi. Atıklarının hiç olmadığını söyleyen bu bey tek çöpün hammaddelerin torbaları olduğunu söyledi. Fakat öğrencilere Batı’da verilen bilgi ile bu adamın söyledikleri çatışıyordu. Gerçi hiçkimse bunu adamın yüzüne vurmadı ama öğrenciler projenin ilerleyen günlerinde bu konunun üzerine gidilmesini kararlaştırdılar. Kendisi en son olarak da atıkların kanala bırakıldığını, o kanalın da arıtmaya gittiğini söyledi. Ancak öğrenciler daha bu fabrikanın dışında yürürken bile kokuyu çok kötü, keskin ve de rahatsız edici kokuyu ciddi bir şekilde hissettiler. Etrafta insanın genzini kurutan bir hava olduğunu farkettiler. Ayrıca fabrikanın hemen dışına çıkıldığında yerlerde toprağın üzerinde beyaz renkte sıvıların olduğu farkedildi. 

21) LAKSAŞ BOYA

Uzaklık: ~300m

Tel: 0216 304 20 74

Görüşme: Yetkili bir bey ile konuşuldu. Malzemelerin yurtdışından geldiğini belirten bu bey, kullandıkları boya hammaddesinin petrol üretimli olduğunu söyledi. Zaten petrol üretimli hammaddelerin 95% gibi bir oranının zehirli ve çok zararlı olduğunu söyleyen bu bey, bunu pek de anormal görmüyor gibiydi. Orada çalışan insanların tiner kokladıktan sonra rahatsızlanma olasılıklarının olduğunu sözlerine ekledi. Bunun için de fabrikalarına 6 ayda bir doktor geldiğini ve çalışanların hepsinin muayene olduklarını belirtti. Burada mobilya boyaları ürettiklerini söyleyen bu  beye atıklar konusu sorulduğunda ise bu konuyu bilmediğini söyledi. Ancak kendilerine ait bir arıtma sistemleri olduğunu belirtti. Ayrıca buradaki kokunun ortalığa çok fazla yayılması gibi bir ihtimalin söz konusu olmadığını, çünkü tinerin havada çok çabuk dağıldığını belirtti. Ancak bir ipucu olarak Mutlu Akü’ye mutlaka bakılması gerektiğini sözlerine ekledi. Oradan bazı akşamlar atıkların atıldığını, kokunun birinci nedeninin orası olabileceğini, ve kendilerinin bile oradan şikayetçi olduklarını söyledi.

22) MUTLU AKÜ 

Uzaklık: ~250m( Eski İzmit Yolu Üzeri, Tepeören Köyü 34940 Tuzla – İstanbul)

Tel: 0216 304 15 90 (pbx) Faks: 0216 304 18 70

İlk yapılan görüşmelerde içeriye bir belgeyle gelinmesi gerektiğini, bu belgede projenin amacının ve öğrencilerin tam olarak kim olduğunun yazmasının gerektiği söylendi. Daha sonra yapılan ziyarette görüşmeler Kimya Departmanı’nın başı olan Orhan Kurt ile yapıldı. Buna göre orada 3 çeşit atık var: 

1. Katı atık: üretim artıkları

2. Sıvı atık: Sülfürik asit

3. Gaz atık: Su buharı ve nitrojen

 Kütahya ve Gediz fabrikanın arıtma tesislerinin olduğu yerler. Fakat bu sistemin maliyeti çok fazla olduğundan, Mutlu Akü kendi fabrikalarında bir arıtma tesisi kurma kararı aldı.(Tuzla/İstanbul). Doğayı koruduklarının bir garantisi olan 14001 belgeleri var. Fabrikada suyun geri dönüşümü kullanılıyor. Başlarda LPG kullanılıyordu fakat geçen yıl sıvı doğal gaz bunun yerini aldı. Bazı üniversiteler her 2 yılda bir ölçüm yapılıyor.

23) BOYA SANAYİ SİTESİ

Uzaklık: ~300m

Görüşme: Kooperatif başkanı, sanayi sitesinin yönetcisi, ve kimya mühendisi Yaşar Alkan Bey ile görüşüldü. Kendisi önce bölge ve yapılan üretim hakkında öğrencileri bilgiledirdi , daha sonra da çeşitli üreticilerle görüşeülebilinmesi için aracı oldu. Yapılan üretimin vernik, tiner,boya ve boya hammaddeleri üzerine olduğunu belirtti ve arıtma sistemlerinin koşullara uygun olduğunu anlattı. Bize kısaca boya çeşitleri hakkında bilgi verdi. Sitenin henüz arıtma tesisi faaliyete girmiş durumda değil. Her tesis kendi arıtmasını yaparak İSKİ kanalizasyonuna atıklarını atıyor. Ara ara İSKİ yetkilileri siteye gelerek atık numuneleri alıyorlar ve testlerden geçiriyorlar. Sitedeki tesisler İSKİ'ye kanalizasyonu kullanmak ve ayrıca “Kuyu sularını uzaklaştırma projesi (KUSUP)” için İSKİ para ödemekteler. İSKİ kontrolü sık ve ani oluyormuş. Şimdiye kadar da bu konuda bir sorun yaşamamışlar. 

24) ARSONSISI

Uzaklık: ~300m (Merkez: Bilezik Sok. No: 3/2 80040 FINDIKLI ISTANBUL)

Tel: 0212 293 41 51 Faks: 0212 293 76 89

Görüşme: Bu fabrika %50 İtalyan- %50 Türk sermayesiyle kurulmuş bir elektrostatik boya üreticisi. 1998 yılından beri üretim yapılıyor. Elektrostatik boya toz halinde bir boya maddesi. Elektrostatik etki ile boyanacak metal yüzeye yapışmasi sağlandıktan sonra metal ısıtılarak boyama yapılıyor. 

Elektrostatik Boya üretim aşamaları: Genel olarak elektrostatik boya'nın büyük bir kısmı (%60), epoksi reçine ve polyester maddelerinden oluşuyor. %20 oranında dolgu maddesi (Kalsit ve Barit) ve %20 oranında renk, ve şekil verici (matlık, parlaklık, pürüz, akıcılık) maddeler ekleniyor. Bu karışım formülleri boyanmış olan malzemenin nerede kullanılacağına göre değişiyor. Örneğin bina dışındaki aliminyum pencerelerin ortam koşullarına dayanıklı olması için dolgu maddesi eklenmiyor. Bina içinde kullanılan malzemeler için ise maliyeti düşürmek için dolgu maddesi kullanılıyor. Bazen boyanmış malzemenin çok pürüzsüz olması için karışımda tamamen epoksi de kullanılabiliyor. Bu karışım hazırlandıktan sonra turbomixer adında büyük ve kuvvetli bir karıştırıcı ile maddelerin bir biri içinde homojen olarak dağılması sağlanıyor. Bu olay sırasında aynı zamanda ortam yaklaşık 130 dereceye kadar ısıtılıyor. Bu sıcak akışkan madde turbomixerin çıkışından extruder adı verilen merdane gibi bir düzenekten geçirilerek en fazla 2 mm kalınlığında levhalar haline getiriliyor ve soğumak üzere bir banttan ilerliyor. Bantın sonunda öğütücü, bu levha halindeki ara ürünü kırarak ve parçalayarak genel olarak 40-50 micron mertebesinde küçük tanelere ayırıyor. Bu toz bir filtreden geçirilerek içinden 40-50 microndan daha ince ve daha kalın olan tozlar ayırılıyor, tekrar üretim aşamalarından geçerek yeniden değerlendiriliyor ve 2.kalite ürün olarak satılıyor. 

Kullanım: Boyanacak olan sac yüzeyi bir kaç işlemden geçirilerek temizleniyor. Daha sonra sac levha eksi yükleniyor ve elektrostatik boya boya tozlarını artı yükle yükleyerek püskürten bir tabanca ile tozların sacın üzerine yapışması sağlanıyor. Bu sac 180-200 derecedeki fırınlarda 10-20 dakika kadar bekletilerek üzerindeki boya zerreciklerinin birbirleri ile çapraz bağ kurmaları sağlanıyor. Bu sayede boyanan yüzey dayanıklı bir hal alıyor

Elektrostatik Boya'nın Özellikleri: Dayanıklılık ve üretim aşamasında çevreye diğer akrilik boyalara nazaran daha az zarar vermesi. Elektrostatik boyalarda renk verici olarak kurşunlu pigmentlerde kullanılıyor. Bu çevreye zararlı bir madde olduğu için Avrupa Birliği ülkelerinde yasaklanmış durumda. Türkiyede'de zaman içinde yasaklanması bekleniyor. Daha düşük ısılarda, UV ışığı kullanılarak boyamaya elverişli olan boyalar geliştirilmeye yönelik çalışmalar mevcut.

Geziden Elde Edilen Materyaller:


- İstanbul Tuzla Kimya Sanayicileri Organize Sanayi Bölgesi yayılım planı


- İstanbul Tuzla Kimya Sanayicileri Organize Sanayi Bölgesi telefon rehberi 


- Organize Deri Sanayi Bölgesi’ne ait fotoğraflar 

25) BETONSA

Uzaklık: ~100m

Tel: 0216 5930168

.

Görüşme: Hazır Beton Doğu Marmara Bölge Müdürü Sezgin Sezer ile görüşüldü. Geri dönüşüm üniteleri var. Katı atıklar tekrar kullanılmak üzere biriktiriliyor, geri dönüşümleri sağlanabiliyor.  Dört gözlü dinlendirme sistemleri sayesinde su atıklarını da kullanılabilir hale getirebiliyorlar. Yağmurun aşırı miktarlarda yağmasına hazırlık olarak dozajlama üniteleri var. (Suyun pH derecesini ayarlamak için) Aylık bağlamda emisyon kontrolü, Boğaziçi Üniversitesi’nden yetkililer tarafından yapılıyor. Çimento silolarının üzerinde filtre var, böylece çimentonun taşması önleniyor, hava dışarı atılırken çimento parçacıkları geçemiyor. Agrega gözleri yazın toz olduğu dönemlerde sulama için kullanılıyor. 

26) KOCA BETON

Uzaklık: ~100m

Tel: 0216 5930264

Görüşme: Pazarlama bölümünden Harun Uzun ile görüşüldü. Hazır beton, inşaat ve yol yapımında kullanılıyor. Atık olarak çamur ve su, çökertme yöntemiyle bekletildikten sonra katı atık belediyenin çöplüğüme gönderiliyor. Su tekrar kullanılıyor. Toza karşı önlem olarak siloların üzerine baca şeklinde filtre takılmış. İTÜ’den (İnşaat Mühendisliği bölümünün öğretim görevlilerinden Prof. Dr. Hasan Yıldırım) emisyon kontrolüne geliniyor.

. 

27) NUH BETON

Uzaklık: ~100m

Tel: 0216 593 01 61

Görüşme: Hüsnü Artar ile görüşüldü. Hazır Beton ve sıva üretiliyor. Hammadde makinelerle kamara tarzı bir yere akıyor, burada karıştırılıyorlar. Atık Bio-pak sistemleri kullanılarak geri dönüştürülüyor. Dışarı katı veya sıvı verilmiyor. Katı Atıklar Muallim Köyü döküm sahasına gönderiliyor. Çimentonun üretiminde filtreleme kullanılıyor. Havaya birşey karışmıyor.

28) ELEGAN GROUP

Görüşme: 6 ay önce kurulan bir fabrika. Fabrika görevlilerinden Ali Ademoğlu ile görüşüldü. Fabrikada sadece mobilya üretimi yapılıyor.. Artıklar vakumlanıp tekrar talaş olarak kullanılıyor. Kereste atıkları yakacak olarak kullanılıyor. Boya ve cila da uygulanıyor fakat bu ürünler dışardan elde ediliyor. İhracat yapılıyor. 

Geziden elde edilen materyaller:

· Nuh Beton broşür paketi

· BetonSA çimento üretim kitapçığı

· BetonSA aylık bülteni

29) TEKNİK PLASTİK

Uzaklık: Cem Armatür’den sağa dönünce 500-600 m sağda.
Görüşme: Firmada forumlu bir mühendis ile görüşüldü. Firma Hakkında:
    - Sektöründe kurulan ilk firma (1965)

    - 25.000 m2 si kapalı toplam 45.000m2 alan

    - Yoğurt, ayran, meyve suyu, çikolata, su ve dondurma sektörlerine plastik ambalaj sağlıyor

    - 8 renge kadar ofset baskı

    - Dünya ülkelerine ihracat

    - ISO9001 ve HACCP kalite güvencesi, Tarım Bakanlığı sertifikası

 

Ürünler:
    - Gıda ağırlıklı

    - Termoform

    - IML (in mode labeling) baskı

    - Sleeve etiket

    - Şişe & kapak

    - Damacana

 

Atık vb.:
    - Termoplastik işlemesi olduğundan sadece fiziksel değişim yapılıyor

    - Kimyasal değişim minimal, kimyasal atık yok.

    - Fiziksel plastik fazlası için Bursa’da tonu 400$’dan toprağa gömülme yapılıyor

 

Diğer:
· Firmadan IML, termoform ve sleeve etiket kaplama örnekleri alındı.

30) İLSAN İLTAŞ

Şirketin yöneticisi olan Arif Dik ile bir görüşme yapıldı. Bu bir ham ilaç maddesi üreten bir fabrika ve içinde bulunduğu Organize Deri Sanayi Bölgesi’nin (ODSB) merkezi arıtma sistemine sahip. 3 çeşit atık var: 

1. Katı atıklar: Bir konteynır ile gönderiliyor.

2. Sıvı atıklar( bazı alkol çeşitleri): Tepeören’de konuşlanmış bir dereye gönderiliyor.

3. Gaz atıklar: Belirli bir çeşit filtrasyon yok fakat ölçümlere göre zararlı atık yok.

Daha önce de söylendiği gibi bütün fabrikalar bir merkezde toplandığından, koku çok keskin.

Bu gezi sonucunda okulumuzdaki kokunun ODSB’den geldiği kesinleşmiştir. 

31) STATÜ TEKSTİL

3 yıl önce kurulmuş olan bu fabrika deneysel boya üzerine üretim yapmaktadır. Görüşülen genel müdür tekstil endüstrisinde çok fazla atık olmayacağını belirtti. Ama üretim atıkla birdir. Kokunun ise başka fabrikalardan geldiğini söyledi.

32) TUZLA KİMYA SANAYİ

Çok belli bir koku hissedilmiyordu. Geridönüşümü olan su bazlı boyalardan kullanıyorlar ki bu boyalar çevreye de çok daha az zararlıdır. Ama bu fabrika yine de bazı kimyasal boyalar kullanmaktadır. Bu durum, önemli bir sorun teşkil etmektedir.
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13.12.2004 Toplantı Raporu:

Pazartesi günü yapılan toplantıda yine aynı gün içerisinde yapılmış olan fabrika gezileri hakkında konuşuldu. Bu geziler için oluşturulmuş iki farklı grup (Pazartesi günleri 1:30 ve 3:30 saatleri olmak üzere) kendi deneyimlerini anlattılar. Gezilen fabrikalar sırasıyla; Statü Tekstil, Ersan Kauçuk, Cem Armatür, Erco Boya.

3:30 grubunda daha çok üniversitemizin solunda bulunan sanayi bölgesindeki fabrikalarda inceleme yapıldı. Bu fabrikalar; Sır Boya, Polimersan, Mermer Kesme Makine Sanayi.

Her iki grup gezileri sırasınca gezdikleri fabrikalardan ürettikleri malzemeler hakkında bilgiler aldı. Ayrıca mevcut olan yerlerden kataloglar alındı. Havada bulunan keskin kokunun sebebi soruldu ve bu kişilerin yorumları daha sonra incelenmek üzere not edildi. (Sorulara cevap veren çoğu kişi bu kokunun etrafta bulunan deri ve/veya mama fabrikalarından geldiğini belirtti.) Toplantıda ulaşılan ana fikir doğrultusunda öncelik bu çevre fabrikları yani üniversitemizin etrafını tanımaya bırakıldı. Öğrenilecek bilgilerin başında o fabrikanın neler üretip neler üretmediğini bulmak, randevu alinabilirse üst düzey yetkililerle görüşme ayarlamak, fabrikanın sağlık koşullarına uyup uymadığını sorgulamak yer aldı. 

27.12.2004 Toplantı Raporu:

Yapılan toplantıda yakın mesafede bulunan fabrikaların genel olarak gezildiği belirlendi. 3:30 Grubu koku sorunu için deri fabrikalarını ziyaret etti ve bu fabrikalarda aşırı yoğun bir koku dikkatlerini çekti. Fakat daha detaylı bir araştırma yapamadılar çünkü fabrika görevlileri ancak üniversitemizden yazılı dilekçe koşuluyla buralarda araştırma yapabileceğimizi belirtti. 

Toplantıda gerçekleşen bir diğer gelişme ise, uzun zamandır beklenen çevre krokisi tamamlanması oldu. Kağıt üzerine çizilen bu krokinin daha kolay ulaşımı için scan edilerek bilgisayara aktarılması kararlaştırıldı. 


